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" DANI DIGITALIZACIJE
TARA 2022.

DOSTIGNUCA U PRIMENI
IKOFFICE U INMOLDU

ALEKSANDAR SUPUROVIC

DIGITALIZACIJA

WWW.INMOLD-LTD.COM
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Sta je IKOffice? Qffficg]

IKOffice IKOffice

Mold Manager | Living MES

CRM + ERP + ProjManager (prilagoden za Mold Prod) + MES(14.0)
IK Office pojednostavljuje administraciju, ubrzava poslovne procese i optimizuje proizvodnju i procese

IK Office je prilagoden procesu izrade alata. Utice na povecanje ucinka, poboljsanje kvaliteta i smanjenje
troskova

IKOfficeLivingMES podrZava na putu ka digitalizaciji i industriji 4.0
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PROJEKAT (&injenice)
* 1PROJEKAT —1ALAT

* 2 FAZE: PRELIMINARNA | FAZA REALIZACIJE PROJEKTA (LIVE)

* U SARADNJI SA SOLFINSOM: APSOLUTNA INTEGRACIA CAD + IKOFFICE (EKSPORT /
IMOPORT PAMETNIH SASTAVNICA)

» AUTOMATSKO PREPOZNAVANJE STANJA ZALIHA U MAGACINIMA AMBALAZE NA OSVNOVU
SASTAVNICA ALATA

+ POTPUNA USKLADENOST SIFARNIKA 3D EXPIRIENCE + IKOFFICE + DOBAVLIACI

+ IMPORTOVANI U IKOFFICE SIFARNICI + CENE: MEUSBURGER, HASCO, KNARR i SPEC. DELOVI
ZA AMBALAZU

* PRVI U SRBIJI NA MEUSBURGER WEB SHOPU: KORISTIMO OPEN CATALOGUE INTERFACE

* KREIRANJE RADNIH NALOGA | TREBOVANIJE DELOVA

 PLANIRANJE AKTIVNOSTI NA OSNOVU RASPOLOZIVIH KAPACITETA

* EVIDENCIJA UTROSENOG VREMENA
EVIDENCIJA TROSKOVA MATERIJALA | USLUGA

IIIIIIIIIIIIIIIIIIHMNIHHH!Hlii!ﬁNIIIIIIIIIIIIIIIIII
DANI DIGITALIZACIJE ~ TARA

2022
Izrada ponude

8 INMOLD e

[Qffiice)

v U formi Projekta imamo:
« '* SVENAJEDNOM MESTU
= SVE SE PRATI U FORMI PROJKETA
‘  POSTOJI TRANSPARENTNOST PODATAKA U
" SKLADU SA OVLASCENJIMA
PREGLED EVIDENTIRANOG VREMENA
PRACENJE PROCESA NABAKE
PRACENJE TOKA REALIZACIJE PROCESA
PREGLEDI STANJA MAGACINA
PREGLED TREBOVANIH DELOVA
. '* PREGLED REZERNIH DELOVA
PROIZVEDENIH U TOKU PROJEKTA
*  SPISAK FAKTURA VEZANIH ZA PROJEKAT
© '+ PREGLED EKSTERNIH USLUGA
‘*  PREGLED SVIH SASTAVNIH DELOVA ALATA
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PRELIMINARNA FAZA: Planiranje troSkova projekta
DANI DIGITALIZACIJE ~ TARA g

WWW.INMOLD-LTD.COM

TARA o
DANI DIGITALIZACIJE ~ TARA g

Pregled radnih naloga (sve komponente alata)
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